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Now and then…

Unser Standort 1975 vs. 2023
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Max Aicher | Stahl

Kreislaufwirtschaft in eigener Hand

Lech-Stahlwerke (LSW)
in Meitingen, ca. 1.000 Mitarbeitende,
1,2 Mio. t Kapazität

Max Aicher Umwelt (MAU)
1 Standorte, ca. 25 Mitarbeitende

Lech-Stahlveredelung (LSV)
in Landsberg am Lech, Oberndorf,
und Meitingen, ca. 300 Mitarbeitende

Stahlwerk Annahütte (SAH)
in Hammerau, ca. 600 Mitarbeitende

Max Aicher Recycling (MAR)
5 eigene Standorte, ca. 80 Mitarbeitende
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Stahlmarkt und Herstellrouten LSW

Wertschöpfung | Produkte

Stahlproduktion
LSW

Recycling
MAR

Kunde
Stahlverarbeitung
LSW/LSV
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Klimaschutz beginnt vor der Haustüre

Ein klimastrategisches Projekt der Lech-Stahlwerke

Fernwärmeversorgung unserer Nachbarn

▪ Wärmeliefervertrag für Fernwärmeversorgung 
der Nachbargemeinden

▪ 6 MW Wärmeleistung verfügbar
▪ Versorgung für eine Gemeinde mit 

ca. 12.000 Einwohnern
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„Just good enough“ statt „viel hilft viel“

Entfall der Vakuumbehandlung

Schlackenzone 
ohne  VD

Schlackenzone 
mit VD

Steinlagen im 
P-Format

▪ Vakuumbehandlung hat kostenseitig Nachteile, 
aber auch Vorteile.

▪ Nachteile überwiegen → Einsparpotenzial
▪ Wird nur durchgeführt, wenn vom Kunden explizit bestellt 

oder metallurgisch unverzichtbar.
▪ Anwendbar auf ca. 30% der Erzeugung



„Just good enough“ statt „viel hilft viel“

Einsatz hochlegierter Schrotte anstelle von Ni/Cr-Briketts

23.02.2024 Quelle: LSW 10

Einsatz von V2A Stanzabfällen

Schrottkorb Pfanne direkt

Einsatzversuch über

Cr-Abbrand kein Cr-Abbrand

sauberer Ofensumpf

T-Haushalt in Pfanne

✓

✓

✓

Material-Zusammensetzung

KostenvorteilRohstoffpreis
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„Just good enough“ statt „viel hilft viel“

Substitution von Low-Carb-Schrotten

Intelligentes Blending. „Just good enough“ spart 40 % Legierungskosten ein.

Verbrauchsstruktur Einsparung durch SubstitutionEinkaufspreis 
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„Billig können wir uns nicht leisten“

Optimierung Schrottmix

Verbesserte 
Kostenstruktur durch 

optimierte 
Betriebspunkte 

Chancen Risiken

2-Korb-FW

Energiekosten

FF / Schlacke / 
Bremssand / 
Filterstaub

Produktivität

Arbeitshypothese

Preiswerte Schrottqualitäten durch 
höherwertige ersetzen spart Kosten an 
anderer Stelle.

Wirtschaftliches Optimum hängt von 
den Rahmenbedingen ab:
▪ Energiepreise vs. Schrottpreise?
▪ Vollauslastung ja/nein?
▪ …
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Billig können wir uns nicht leisten

Optimierung Schrottmix

Verbräuche
▪ Energieeintrag
▪ Kohlenstoffträger
▪ Zuschlagstoffe

Weitere Einflüsse
▪ Feuerfest-Verschleiß
▪ CO2-Zertifikate
▪ Instandhaltung

23.02.2024 Quelle: LSW | Fotos: BDSV

Vorteile höherwertiger Schrott „hochwertige“ Schrottsorten in Blend 2„günstige“ Schrottsorten in Blend 1

Beschaffungskosten KostenreduktionProduktivität
▪ Höhere Ausbringung
▪ tap to tap
▪ Power on/off
▪ Temperaturregime

Fazit:
Signifikante Verbesserung in 
Prozessparametern und Verbräuchen
(s. links) wiegen höhere Schrottkosten auf.
Potenzial: -10 %
Optimum je nach Einsatzstoffpreisen 
unterschiedlich → dynamische Steuerung.
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EAF Heat Cloning

Data Analytics

Was ist „Heat Cloning“ und wie es funktioniert.

Musteranalyse in 

Level-1-Daten

4

Neue EAF-Regel in 

Auto-System 

speichern

5

Suche nach ähn-

lichen Mustern in 

historischen Daten

3

Schrottqualitäten 

clustern

1

Referenzwärme für 

jeden Cluster 

festlegen

2
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EAF Heat Coling

Ermittlung Referenz-Hitze und Best Practice Fahrprofil 

Fazit:

Klare Empfehlung zur Standardisierung.
▪ Operatorverhalten  und –handlungen
▪ Schrottkorbbeladung und Schrottmix

Kostenoptimierung Schrottmix vs. Ofenbetrieb.
▪ Beschaffung
▪ Verarbeitung
▪ Ausbringung

1250



Low-Carb und wettbewerbsfähig!

„Die Fähigkeit, zu hinterfragen,   

ist die Grundlage allen 

menschlichen Fortschritts!“

- Indira Gandhi



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!

Martin Kießling
Geschäftsführer Technik


